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Keksinnon kohteena on menetelma paperi- tai kartonkirai- 
nan kiinnirullauksessa poperullaimessa tai vastaavassa, 
jossa rulla-akselille (11) muodostuvan paperi- tai kartonki- 
rullan (R) tullessa taydeksi uusi rulla-akseli (IV) tuodaan 
siirtoelimilla (32) valmiusasemaan ja kiihdytetaan ra- 
tanopeuteen, mlla-akseli (11) nillineen (R) siirretaan 
siirtolaitteella vaihtoasemaan irti rullaussylinterista (15) ja 
uusi alkukiihdytetty rulla-akseli (IT) siirretaan rul- 
lausasemaan (12). Siirrettaessa rulla-akseli (11) rullineen 
(R) vaihtoasemaan irti mllaussylinterista (15) hihnan (F) 
johtotela (21) siirretaan kosketukseen rulla-akselille (11) 
muodostuvan rullan (R) kanssa, etta johtotela (21) siirtyy 
rulla-akselin (U) kanssa vaihtoasemaan siten, etta raina 
(W) kulkee koko vaihdon ajan hihnan (F) tukemana ja 
johtotelan (21) ja rulla-akselin (11) valisen nipin (N 3 ) 
kautta. Keksinnon kohteena on myos laite paperi- tai kar- 
tonki rainan kiinnirullauksessa pope-rullaimessa tai vastaa- 
vassa, joka laite kasittaa rullaussylinterin (15) ja rulla- 
akselin (II), joiden valisen nipin (N) kautta raina (W) on 
sovitettu kulkemaan rulla-akselille (11), joka laite kasittaa 
siirtolaitteen (32) uuds*; rulla-akselin (IT) tuomiseksi 
nippi kosketukseen rullaussylimeria (15) vasten ensimmai- 
sen rulla-akselin paperi- tai kartonki rullan (R) taytyttya. 



Laite kasittaa elimet hihnan (F) johtotelan (21) siirtami- 
seksi rulla-akselin (11) kanssa vaihtoasemaan siten, etta 
raina (W) on koko vaihdon ajan tuettu hihnalla (F) ja 
sovitettu kulkemaan johtotelan (21) ja rulla-akselin (11) 
valisen nipin (N 3 ) kautta. 
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Uppfinningen avser ett forfarande vid upprullningen av en 
pappers- eller kartongbana runt en poperullstol eller mot- 
svarande, vid vilket en ny rullaxel (IT) infdrs med over- 
foringsorgan (32) i beredskaplage och accelereras till 
banhastigheten da en pappers- eller kanongrulle (R) som 
bildas pa en rullaxel (11) blir full, varvid rullaxeln (11) 
med rullen (R) overfors med en overforingsanordning till 
ett utbyteslage loss fran rullningscylindern (15) och en ny 
foraccelerarad rullaxel (IT) overfors till rullningslage 
(12). Da rullaxeln (11) med rullen (R) overfors till utby- 
teslaget loss fran rullningscylindern (15), overfors ledval- 
sen (21) for bandet (F) i kontakt med rullen (R) som bildas 
pd rullaxeln (11), att ledvalsen (21) overfors med rullaxeln 
(11) till utbyteslage pa sadant satt, att banan (W) under 
hela utbytet loper stodd av bandet (F) och via nypet (N 3 ) 
mellan ledvalsen (21) och rullaxeln (11). Uppfinningen 
avser ocksa en anordning for upprullning av en pappers- 
eller kartongbana pa en pope-rullstol eller motsvarande, 
vilken anordning innefattar en rullningscylinder (15) och en 
rullaxel (11), varvid banan (W) ar anordnad att iopa mel- 
lan nypet (N) som bildas av dessa till en rullaxel (11), 
vilken anordning innefattar en overforingsanordning (32) 
for att infora en ny rullaxel (IT) i nypkontakt mot rull- 
ningscylindern (15) da pappers- eller kartongrullen (R) av 
den forsta rullaxeln blivit full. Anordningen innefattar 
organ for att overfora ledvalsen (21) for bandet (F) till- 
sammans med rullaxeln (11) i utbyteslage pd sadant satt, 
att banan (W) under hela utbytet ar stodd pa bandet (F) 
och anordnad att Iopa via nypet (N 3 ) mellan ledvalsen (21) 
och rullaxeln (11). 
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Menetelma ja laite paperi- tai kartonkirainan kiinnirullauksessa 
pope-rullaimessa tai vastaavassa 

Forfarande och anordning vid upprullningen av en pappers- eller 
kartongbana i en papperrullstol eller motsvarande 



Keksinnon kohteena on menetelma paperi- tai kartonkirainan kiinnirullauksessa poperul- 
laimessa tai vastaavassa, jossa rainaa tuetaan rullauksen ajan rullaussylinterin ja rulla- 
10 akselin valisen nipin kautta kulkevalla hihnalla, joka kulkee johtotelan ja rulla-akselin 
ohjaamana, rulla-akselille muodostuvan paperi- tai kartonkirullan tullessa taydeksi uusi 
rulla-akseli tuodaan siirtoelimilla valmiusasemaan ja kiihdytetaan ratanopeuteen, rulla- 
akseli rullineen siirretaan siirtolaitteella vaihtoasemaan irti rullaussylinterista ja uusi 
alkukiihdytetty rulla-akseli siirretaan rullausasemaan. 

15 

Keksinnon kohteena on lisaksi laite paperi- tai kartonkirainan kiinnirullauksessa pope- 
rullaimessa tai vastaavassa, joka laite kasittaa rullaussylinterin ja rulla-akselin, joiden 
valisen nipin kautta raina on sovitettu kulkemaan rulla-akselille, jossa laitteessa raina on 
tuettu rullauksen ajan rullaussylinterin ja rulla-akselin valisen nipin kautta kulkevalla 
20 hihnalla, joka hihna on sovitettu kulkemaan johtotelan ja rulla-akselin ohjaamana, joka 
laite kasittaa siirtolaitteen uuden rulla-akselin tuomiseksi nippikosketukseen rullaussy- 
linteria vasten ensimmaisen rulla-akselin paperi- tai kartonkirullan taytyttya. 

Tunnetusti rainan kiinnirullauksessa Pope-rullaimella tai vastaavilla rullaimilla rata 
25 johdetaan kantotelan, rullaussylinterin tai vastaavan vaipan pintaa pitkin ennen rullaus- 
nippia, jolloin rata muodostaa hihnakulman rullaussylinterin tai vastaavan yli. Ongelmia 
on aiheutunut radan ja rullaussylinterin valisesta luistosta, joka on aiheuttanut radan 
kireysheilahteluja. Lisaksi tayden rullan vaihtotilanteessa on aiheutunut ratakireys- 
heilahteluja, jotka ovat saattaneet aiheuttaa ongelmia myos rullausta edeltavassa 
30 prosessissa. 
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Pope-rullainta kaytetaan yleisesti mm. paperikoneesta, paallystyskoneesta, superkalan- 
terista ja painokoneesta tulevan paperirainan rullaukseen. Raina rullataan siina akselille, 
ja syntyvaa rullaa painetaan pope- eli rullaussylinteria vasten jonka yli raina tietyssa 
sektorissa kulkee ja jota pyoritetaan rainan nopeutta vastaavalla kehanopeudella. Ennen 
5 rullan valmistumista uusi akseli voidaan tuoda nippikosketukseen pope-sylinterin kanssa 
niin, etta sekin saa vastaavan kehanopeuden. Heti kun paperirulla on saavuttanut 
halutun lapimitan, se siirretaan eroon pope-sylinterista. Talloin sen pyorimisnopeus 
alkaa hidastua, mika aiheuttaa sen, etta uuden rulla-akselin ja valmiin rullan valiin 
muodostuu rainalenkki. Tama lenkki ohjataan esim. paineilmasuihkulla kiertymaan 
10 uuden rulla-akselin ymparille, jolloin se repeaa irti valmiista rullasta. 

Tunnetusti rullausvaiheessa paperirullan akseli lepaa ja pyorii tavallisesti kahden 
kannatinkiskon varassa. Tata varten sen paissa on erityiset laakeriosat, jotka myos 
ohjaavat rullan kulkua, kun se valmistuttuaan siirretaan mainittuja kiskoja pitkin 
15 jatkokasittelyyn. Paperinvalmistuksessa tama jatkokasittely on yleensa pituusleikkaus, 
jossa rulla leikataan ja puretaan pienemmiksi rulliksi. Tyhjien rulla-akseleiden palaut- 
tamiseen ja vaihtoon voidaan kayttaa esim. nosturia. 

Tiettyja paperilaatuja esim. LWC ja SC rullattaessa on esiintynyt varsinkin suuremmilla 
20 nopeuksilla ongelmana rullattavan paperin luistaminen rullaussylinterin pinnalla. Tama 
luisto-ongelma esiintyy etenkin edella selostetuissa kehavetoisissa rullaimissa, joissa 
kasvava uusi paperirulla saa pyorittamisessa tarvittavan tehon kaytolla varustetun 
rullaussylinterin kehalta omalle kehalleen paperin ja rullaussylinterin pinnan valisen 
kitkavoiman valityksella. Mainitun kitkavoiman ollessa tiettya raja-arvoa pienempi 
25 rullaussylinterin pinnan ja rullattavan paperin valilla ilmenee luistoa, mika puolestaan 
johtaa hallitsemattomiin kireys- ja kovuusvaihteluihin teon alaisessa paperirullassa. 
Nama kireys- ja kovuusvaihtelut aiheuttavat rulliin, erityisesti niiden sisakerroksiin, 
ryppyja, niin etta rullien pohjaosa menee hylkypaperiksi. Tama puolestaan aiheuttaa 
paperitehtaalle huomattavia taloudellisia menetyksia. 

30 



94231 



3 

Edella kuvattu paperin luistaminen rullaussylinterin pintaa vasten on riippuvainen 
paperin kireydesta rullaussylinterin alueella ja tasta aiheutuvasta pintapaineesta 
rullaussylinterin pintaa vasten. Toinen luistoon vaikuttava seikka on se viivapaine, jonka 
ensid- ja toisiorullaushaarukat aiheuttavat kasvavalle paperirullalle rullaussylinteria 
5 vasten. Lisaksi luiston syntymiseen vaikuttavat rullattavan paperin ja rullaussylinterin 
pintaominaisuudet, siis mainittujen pintojen valinen kitkakerroin, mihin vaikuttaa myos 
paperin kosteus. 

Paperin kireyden lisaaminen lisaa mainittua luistotaipumusta, mutta se toisaalta 
10 vahentaa lepatusta. Paperin vetolujuus asettaa kuitenkin lisaantyneiden katkojen kautta 
kireyden noston ylarajan. Syntyvan rullan ja rullaussylinterin valisen viivapaineen 
pitamista riittavan suurena ja tasaisena vaikeuttaa se, etta rullaus aloitetaan ylaasennos- 
saan olevissa ensiohaarukoissa ja jatketaan myohemmassa vaiheessa toisiohaarukoissa. 
Ensiohaarukat tuovat rullan alaspain kallistuneeseen kosketukseen rullaussylinterin 
15 pinnan kanssa, jolloin rulla alkaa saada pyoritystehonsa rullaussylinterin kehalta. Rullan 
kasvaessa ja ensiohaarukoiden laskeutuessa vahitellen ala-asentoonsa, viivapaine rullan 
ja rullaussylinterin valilla pyritaan pitamaan vakiona huolimatta maan vetovoimasta 
aiheutuvan voimakomponentin pienentymisesta kasvavan rullan aseman muuttuessa 
rullaussylinteriin nahden. Tama tapahtuu erillisten kevennyssylinterien avulla. 

20 

Mainitun viivapaineen hallinnan vaikeimman osuuden muodostaa se vaihe, jossa kasvava 
rulla siirretaan ensiohaarukoista toisiohaarukoihin. Kaytannossa viivapaineessa esiintyy 
talloin merkittavia vaihteluja, jotka puolestaan tekevat mahdolliseksi paperin hetkelliset 
luistamiset rullaussylinterin pinnalla. Tasta on seurauksena ajoittain esiintyva edella 
25 kuvattu paperin ryppyyntyminen rullauksen alkuvaiheessa. 

Kiinnirullauksessa, esim. pope-rullauksessa, vaihto ensiohaarukoilta toisiohaarukoille 
aiheuttaa rainan rullaukseen epajatkuvuuksia ja sen seurauksena paperirullaan pohjahyl- 
kya. 



30 
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Rullan siirto ensidhaarukoista toisiohaarukoihin voi aiheuttaa paperissa myos kireysvaih- 
teluja, jotka saattavat olla syyna luistamisiin ja paperin ryppyyntymisiin. 

Ennestaan tunnettuja keinoja edella kuvatun luisto-ongelman ja sen seurausten valttami- 
5 seksi on paperin kireyden asettaminen mahdollisimman pieneksi rullaussylinterin ja sita 
edeltavan lahimman kayttdlaitteen nopeuseron saaddlla. Kuten sanottu, rajoittavana 
tekijana on talldin rainan lepatus ja siita johtuva katkoalttiuden lisaantyminen ja 
paperin laatuominaisuuksien huononeminen, esim. vekkaantuminen. 

10 Tunnetusti toisena keinona kaytetaan kasvavan rullan ja rullaussylinterin valisen 
viivapaineen nostamista mahdollisimman suureksi kayttamalla kannatinhaarukoissa, 
erityisesti toisiohaarukoissa, ylisuurta kuormitusvoimaa, jolla painetaan rullaa rullaussy- 
linteria vasten. Haittana tassa menettelyssa on paperin laatuominaisuuksien huononemi- 
nen, koska erityisesti vetolujuus ja venyma pienenevat. 

15 

Keksinnon mukaista ratkaisua lahinna olevan tekniikan tason osalta viitataan FI- 
patenttihakemukseen n:o 905284, jossa on esitetty menetelma kiinnirullauksessa, jossa 
tampuurin tullessa taydeksi uusi tampuuri tuodaan siirtoelimilla valmiusasemaan ja 
kiihdytetaan ratanopeuteen. Samaan aikaan kun keskiokayttoon kytketty tampuuri 
20 siirretaan tampuurinsiirtolaitteella vaihtoasemaan irti rullaussylinterista, uusi alkukiihdy- 
tetty tampuuri lasketaan kiskoille ja vaihto suoritetaan sinansa tunnetulla tavalla. 
Taman jalkeen taysi tampuuri jarrutetaan ja tayden tampuurin siirtolaite tuodaan 
uudelle tampuurille ja keskiokaytto kytketaan uudelle tampuurille. 

25 Tekniikan tason osalta viitataan myos FI-patenttyulkaisuun 60687, jossa on esitetty 
menetelma ja laite, jossa rainaa tuetaan rullauksen ajan rullaussylinterin ja rulla-akselin 
valisen nipin kautta kulkevalla hihnalla, joka kulkee johtotelan ja rulla-akselin ohjaama- 
na. 

30 Tekniikan tasosta tunnetaan myos nk. WINBELT-rullaimia, joissa kaytetaan hyvaksi 
kantohihnaa, joka kulkee hihnatelojen valilla. Naista toinen hihnatela on yleensa 
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kaytolla varustettu ja toinen hihnatela on laakeroitu kiinnikkeisiin. Hihnatelat ovat 
asemaltaan olennaisesti kiinteat ja niiden asema muuttuu vain siina maarin kuin on 
tarpeellista hihnan kiristyksen saatamista varten. Talla hihnajarjestelylla pyritaan 
aikaansaamaan nopeusero rullaukseen nahden, jota nopeuseroa hyvaksikayttaen 
5 pyritaan aikaansaamaan optimaaliset viivakuormitukset rullauksen edistyessa. 

Nykyisissa paperikone- ja paperin pintakasittelylaitteissa pyritaan entista suurempiin 
nopeuksiin, nk. suurnopeusrullaukseen, jossa nopeudet ylittavat 1600 m/min. Suurno- 
peusrullauksessa ilman vastus ja kitka lisaantyy, esimerkiksi nopeuden kasvu aiheuttaa 

10 ilmanvastuksen nelinkertaistumisen, mitka saattavat aiheuttaa ongelmia radan kulussa. 
Samalla kun pyritaan entista suurempiin nopeuksiin, pyritaan kayttamaan mahdolli- 
simman paljon kierratyskuitua, joka ei kuitenkaan ole niin vahvaa kuin alkuperaiskuitu 
ja lisaksi samalla pyritaan entista ohuempiin paperilaatuihin, jolloin kaytetty paperilaa- 
tu on heikompaa. Tallaisissa tapauksissa vaihdon jarjestaminen siten, etta rainan 

15 rullaukseen ei synny epajatkuvuuksia, ja samalla rullausparametrien hallinta entisestaan 
korostuu. 

Keksinnon paamaarana on aikaansaada ratkaisu edella esitettyihin kiinnirullauksen 
vaihdon ongelmiin. Lisaksi keksinnon paamaarana on parantaa rullan rakennetta ja 
20 aikaansaada radan vakaa kulku rullauksen, rullan vaihtojen ja paanviennin aikana. 

Edella esitettyjen ja myohemmin esille tulevien paamaarien saavuttamiseksi on 
keksinnon mukaiselle menetelmalle paaasiallisesti tunnusomaista se, etta siirrettaessa 
rulla-akseli rullineen vaihtoasemaan irti rullaussylinterista hihnan johtotela siirretaan 
25 kosketukseen rulla-akselille muodostuvan rullan kanssa, etta johtotela siirtyy rulla- 
akselin kanssa vaihtoasemaan siten, etta raina kulkee koko vaihdon aj an hihnan tukema- 
na ja johtotelan ja rulla-akselin valisen nipin kautta. 

Keksinnon mukaiselle laitteelle on paaasiallisesti tunnusomaista se, etta laite kasittaa 
30 elimet hihnan johtotelan siirtamiseksi rulla-akselin kanssa vaihtoasemaan siten, etta 
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10 



15 



Keksu.non mukaueUa hinnajarjestelyUa aikaansaadaan pi de„„ rav ntarf • • 
pyayaan nippipaineua esim. pienentamain koska ninin „ ^ ""^ 

hihnan kaytettyyn kirevteen tsh- ' P * °" verra ""°Ui"en 

^ «vyn k, reyt een. TaUa hihnavaikufckseUa voidaan sSa de,Ia rullau S geo me , 

PSanviennissS keksinnon raukainen iariestelv .. - 

^ joko keskeM « „ T ' * ^ 

ajan. * J * P3a ° n tuettuna k <*° sen viennin 

20 Hihnaa ohjaava hihnatela voi olla kiinni tai aulri i^w - 
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Kuvio 3 esittaa kaaviollisesti rullauksessa suoritetun vaihdon tilanteen, jossa konerulla 
on vaihtoasemassa. 

Kuvio 4 esittaa edelleen vaihtotilannetta, jossa seka tampuuri- etta konerulla ovat 
5 vaihtoasennossa. 

Kuvio 5 esittaa kaaviollisesti rullauksen vaihtotilannetta, jossa vaihto on tapahtunut ja 
rata siirtyy uudelleen tampuurille. 

10 Kuvio 6 esittaa kaaviollisesti erasta vaihtoehtoa rullauksen vaihtotavaksi. 

Kuvio 7 esittaa kaaviollisesti erasta toista vaihtoehtoa rullauksen vaihtotavaksi. 

Kuvio 8 esittaa kaaviollisesti erasta muuta vaihtoehtoa rullauksen vaihtotavaksi. 

15 

Kuvio 9 esittaa kaaviollisesti erasta muuta vaihtoehtoa rullauksen vaihtotavaksi. 

Kuviossa 1-5 esitetyssa rullauksen vaihtoa koskevassa sarj akuvaty yppisessa esityksessa 
on rullauksen vaihto esitetty viittaamalla pope-rullaimeen, jossa pope-rullaimen paaosan 

20 muodostaa rullaussylinteri 10, jonka kehan mukana paperiraina W kiertaa ennen 
siirtymistaan ruila-akselin 1 1 ymparille muodostuvan paperirullan R kehalle. Akseli 1 1 
lepaa ja pyorii rullausasemassa esim. kahden kannatinkiskon 12 varassa. Keksinnon 
mukainen hihnajaijestely kasittaa hihnan F, joka voi olla viira, huopa tai muu ilmaa 
lapaiseva kudos. Hihna F kulkee johtotelojen 21-29 ohjaamana seka rullaussylinterin 

25 ja paperirullan R valisesta nipista N. Hihna F kannattaa paperirataa W radan saapuessa 
rullauslaitteelle ja siihen asti, kunnes paperirata W kiertyy rulla-akselille 1 1 muodostu- 
van paperirullan R ymparille. Hihna F ulottuu koneen poikkisuunnassa olennaisesti koko 
sen leveydelle. 

30 Keksinnon mukaisessa jarjestelyssa voidaan kayttaa kaikkia sinansa tunnettuja 
rullaussylinterityyppeja, esim. uritettuja, reiMtettyja, sileita sylintereja. Myos imutela- 
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15 

Kuvion 2 mukaisessa vaiheessa lrisk™>n i-> •••„- 

m ^ wskojen 12 paalla pyorivalle nilla-akseliii,* n 
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akseli IT on siirretty valmiusasemaan uuden rullauksen aloittamiseksi. Paperirata W 
kulkee edelleen hihnan F tukemana vaimiille paperimllalle R. 

Kuviossa 5 esitetyssa tilanteessa vaihto on tapahtunut ja paperirata W on katkaistu 
5 valmiin paperirullan R ja rulla-akselin IT valiselta osuudelta ja paperirata W kaantyy 
uudelle rulla-akselille IT. Kuviossa 5 esitetyn mukaisesti uusi rulla-akseli 11 ' on tuotu 
yhteyteen rullaussylinterin 10 kanssa ja uusi rulla-akseli 11* pyorii ratanopeudella. Taysi 
paperirulla R rulla-akselilla 1 1 jarrutetaan ja siirtoelimet 32 on palautettu alkuasemaansa 
seuraavan rulla-akselin 11" siirtamiseksi odotusasemaan seuraavaa vaihtoa varten. 

10 

Kuvioissa esitetyn mukaisesti esimerkiksi johtotelan 23 avulla on mahdollista saataa 
hihnan F kireytta esim. sen katkoviivoilla merkitysta asemasta 23' asemaan 23". Nain 
hihnan F kireytta saatamalla voidaan saataa rullausparametreja. Luonnollisesti 
johtotelan 23 avulla my 6s kompensoidaan hihnan pituuden muutos silloin, kun johtotela 
15 21 valmiin paperirullan R kanssa siirtyy vaihtoasemaan, kuviot 3-5. Hihna F kulkee 
johtotelojensa 21-29 ohjaamana olennaisesti rullauksen kanssa samalla nopeudella. 
Kuviossa 1 katkoviiva johtotelalta 22 alaspain kuvastaa tilannetta, jossa tarvittaessa 
paperirata W ohjataan pulpperiin. 

20 Keksinnon mukaisessa jarjestelyssa voidaan kayttaa myos joustavaa hihnaa, jolloin 
johtotelan 23 ei tarvitse kompensoida hihnan F pituudenmuutoksia vaihtotilanteessa. 

Kuviossa 6 on esitetty kaaviollisesti eras vaihtoehto rullauksen vaihdon suorittamiseksi 
eli tilanteeseen, joka tapahtuu kuvioissa 4 ja 5 esitettyjen vaiheiden valilla. Hihnan F 
25 tukemana kulkeva rata W irrotetaan hihnasta F uuden rulla-akselin 1 1 ' jalkeen puhalta- 
malla jalleen hihnan F lapi ilmaa ja samalla hidastamalla valmiin paperirullan R rulla- 
akselin 11 keskiokayttoa 45, jolloin rata W puhalluslaitteen 40 puhallusten vaikutukses- 
ta irtoaa hihnasta F ja se voidaan sinansa tunnetusti katkaista esimerkiksi vesisuihkuleik- 
kauksella tai leikkuuteralla. 

30 
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Kuviossa 7 on esitetty kaaviollisesti vaihtoehto vaihdon suorittamiseksi rullauksessa eli 
tilanteeseen, joka tapahtuu kuvioissa 4 ja 5 esitettyjen vaiheiden valilla. Kuviossa 7 
esitetyssa esimerkissa hihnan F tukema rata W irrotetaan hihnasta F puhaltamalla 
puhalluslaitteella 50 reunoilta paperiradan W tasossa. Rata W irtoaa hihnasta F ja se 
5 voidaan katkaista esim. leikkuuteralla, vesisuihkulla tai muulla sinansa tunnetulla 
tavalla, jolloin rata katkeaa kohdasta C, jolloin radan loppupaa kiertyy valmiille mllalle 
R ja leikkauskohdan toisella puolella oleva radan paa puhalletaan puhalluslaitteella 50 
kaantymaan uuden rulla-akselin 11' ympari. 

10 Kuviossa 8 on esitetty esimerkki rullauksen vaihtamiseksi, jossa esimerkiksi nuolen U 
suunnassa ylosnostettavalla telalla 60 uusi rulla-akseli IT saadaan hihnan F ymparoi- 
maksi. Paperirata W leikataan vesisuihkuleikkauslaitteen 62 vesisuihkulla ja puhalluslait- 
teella 64 radan W karki puhalletaan seuraamaan uuden rulla-akselin 1 1 pintaa ja radan 
W loppupaa kiertyy valmiin rullan R ymparille. 

15 

Kuviossa 9 on esitetty esimerkki rullauksen vaihtamiseksi, jossa vesisuihkuleikkauslait- 
teistolla 71 muodostetaan hihnan F kannattamaan rainaan W kiilamainen karki W N , joka 
joko ylapuolisella ilmapuhalluslaitteella 72 kaannetaan uuden rulla-akselin 1 1 * ymparil- 
le tai ilmapuhalluslaitteella 73 ilmaa lapaisevan hihnan F lapi puhalletaan kiilamainen 

20 karki W N kaantymaan uuden rulla-akselin IT ymparille. Karjen W N kaantamiseksi 
rulla-akselin 11' ymparille voidaan kayttaa myos molempia ilmapuhalluslaitteistoja 
72,73. Rainan W pitamiseksi kiinni hihnassa F on rullaussylinterin 10 laheisyyteen 
esim. ennen rullaussylinteria 10 jarjestetty imuvyohyke 74 ja/tai imuvyohyke on 
jarjestetty rullaussylinteriin 10, kuten merkitty viitemerkinnalla 75. Vesisuihkuleik- 

25 kauslaitteiston 71 sijasta voidaan rainaan W tehda katkaisuviilto, jolloin on edullista 
rainan W kaijen W N kaantamiseksi uudelle rulla-akselille IT kayttaa seka yla- etta 
alapuolista ilmapuhalluslaitteistoa 72,73. Rainan W loppu W E kulkee hihnan F kannatta- 
mana ja rullautuu tayttyvalle rullalle. 

30 Edella kuvioissa 6-9 esitettyja eri vaihtotapoja voidaan eri tavoin yhdistella puhallusten, 
keskiokayttohidastusten ja katkaisusovellusten suhteen. Katkaisu voi luonnollisesti olla 
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toteteuttavissa muillakin tavoin kuin kuviossa esitetylla vesisuihkuleikkauksella. Vaihtoa 
varten rataan voidaan myos tehda katkaisuviilto ennen rullaussylinteria. 

Edella on keksintoa selitetty esimerkinomaisesti oheisen piirustuksen kuvioissa esitettyi- 
5 hin suoritusesimerkkeihin viittaamalla. Keksintoa ei ole kuitenkaan rajoitettu koskemaan 
pelkastaan kuvioissa esitettyja esimerkkeja, vaan keksinnon eri suoritusmuodot voivat 
vaihdella oheisissa patenttivaatimuksissa maaritellyn keksinndllisen ajatuksen puitteissa. 
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Patenttivaatimukset 

1. Menetelma paperi- tai kartonkirainan kiinnirullauksessa poperullaimessa tai vastaa- 
vassa, jossa rainaa (W) tuetaan rullauksen ajan rullaussylinterin (15) ja rulla-akselin (1 1) 

5 valisen nipin kautta kulkevalla hihnalla (F), joka kulkee johtotelan (21) ja rulla-akselin 
(11) ohjaamana, rulla-akselille (11) muodostuvan paperi- tai kartonkirullan (R) tullessa 
taydeksi uusi rulla-akseli (11*) tuodaan siirtoelimilla (32) valmiusasemaan ja kiihdyte- 
taan ratanopeuteen, rulla-akseli (11) rullineen (R) siirretaan siirtolaitteella vaihto- 
asemaan irti rullaussylinterista (15) ja uusi alkukiihdytetty rulla-akseli (IT) siirretaan 

10 rullausasemaan (12), tunnettu siita, etta siirrettaessa rulla-akseli (11) rullineen 
(R) vaihtoasemaan irti rullaussylinterista (15) hihnan (F) johtotela (21) siirretaan 
kosketukseen rulla-akselille (11) muodostuvan rullan (R) kanssa, etta johtotela (21) 
siirtyy rulla-akselin (11) kanssa vaihtoasemaan siten, etta raina (W) kulkee koko 
vaihdon ajan hihnan (F) tukemana ja johtotelan (21) ja rulla-akselin (11) valisen nipin 

15 (N 3 ) kautta. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta vaihdettaessa 
raina (W) rullautumaan uudelle rulla-akselille (IT) olennainen osa uuden rulla-akselin 
(IT) kehasta saatetaan hihnan (F) ja rainan (W) ymparoimaksi siirtamalla hihnaa (F) 

20 telalla (60) rainan (W) ohjaamiseksi uuden rulla-akselin (IT) ymparille. 

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta vaihdet- 
taessa raina (W) rullautumaan uudelle rulla-akselille (IT) raina (W) leikataan vesisuih- 
kuleikkauslaitteella (62) ja rainan (W) karki puhalletaan seuraamaan uuden rulla-akselin 

25 (IT) pintaa ja rainan (W) loppupaa kiertyy valmiin rullan (R) ymparille. 

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, etta vaihdettaessa 
rullaus uudelle rulla-akselille (IT) rainaan (W) leikataan karki (W N ) vesisuihkuleikkaus- 
laitteella (71) ja etta rainan karki (W N ) puhalletaan ilmapuhalluslaitteella tai 
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-laitteilla (72,73) seuraamaan uuden rulla-akselin (IT) pintaa, raina (W) katkaistaan ja 
rullaus tapahtuu uudelle rulla-akselille (IT) ja rainan (W) loppupaa (Wg) kiertyy 
valmiin rullan ymparille. 

5 5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, tunnettu siita, etta vaihdettaessa 
rullausta uudelle rulla-akselille (IT) rainaa (W) pidetaan kiinni hihnassa (F) imuvyo- 
yhykkeen tai imuvyohykkeiden (74,75) avulla. 

6. Laite paperi- tai kartonkirainan kiinnirullauksessa pope-rullaimessa tai vastaavassa, 
10 joka laite kasittaa rullaussylinterin (15) ja rulla-akselin (11), joiden valisen nipin (N) 

kautta raina (W) on sovitettu kulkemaan rulla-akselille (11), jossa laitteessa raina (W) 
on tuettu rullauksen ajan rullaussylinterin (15) ja rulla-akselin (11) valisen nipin kautta 
kulkevalla hihnalla (F), joka hihna (F) on sovitettu kulkemaan johtotelan (21) ja rulla- 
akselin (11) ohjaamana, joka laite kasittaa siirtolaitteen (32) uuden rulla-akselin (IT) 
15 tuomiseksi nippikosketukseen rullaussylinteria (15) vasten ensimmaisen rulla-akselin 
paperi- tai kartonkirullan (R) taytyttya, tunnettu siita, etta laite kasittaa elimet 
hihnan (F) johtotelan (21) siirtamiseksi rulla-akselin (11) kanssa vaihtoasemaan siten, 
etta raina (W) on koko vaihdon ajan tuettu hihnalla (F) ja sovitettu kulkemaan johtotelan 
(21) ja rulla-akselin (11) valisen nipin (N 3 ) kautta. 

20 

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu siita, etta laite kasittaa elimet 
johtotelojen paikan (21,23; 121) muuttamiseksi hihnan (F) kireyden saatamiseksi. 

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, tunnettu siita, etta laite kasittaa 
25 leikkauslaitteen (62;71) rainan (W) katkaisemiseksi vaihdettaessa rullausta uudelle rulla- 
akselille (IT) ja etta laite kasittaa puhalluslaitteen tai -laitteet (64,72,73) rainan (W) 
karjen (W N ) puhaltamiseksi seuraamaan uuden rulla-akselin (IT) pintaa. 

9. Jonkin patenttivaatimuksen 6-8 mukainen laite, tunnettu siita, etta laite 
30 kasittaa telan (60), jolla raina (W) ja sita tukeva hihna (F) siirretaan siten, etta ne 

ymparoivat olennaisen osan uuden rulla-akselin (IT) kehasta. 
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10. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, tunnettu siita, etta laite kasittaa 
leikkauslaitteen (71) ennen rullaussylinteria (10) rainan (W) katkaisemiseksi vaihdettaes- 
sa rullaus uudelle rulla-akselille (IT), etta laite kasittaa puhalluslaitteen/-laitteet 
(72,73) rainan (W) karjen (W N ) kaantamiseksi uuden rulla-akselin (IT) ymparille. 

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laite, tunnettu siita, etta laite kasittaa 
imuvydhykkeen/imuvyohykkeet (74;75) rullaussylinterin (10) yhteydessa tai sen 
olennaisessa laheisyydessa rainan (W) pitamiseksi kiinni hihnassa (F) vaihdettaessa 
rullaus uudelle rulla-akselille (IT). 

12. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laite, tunnettu siita, etta hihna 
(F) on viira, huopa tai muu vastaava ilmaa lapaiseva kudos. 
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Patentkrav 

1. Forfarande vid upprullningen av en pappers- eller kartongbana runt en poperullstol 
eller motsvarande, vid vilket banan (W) stods under rullningen pa ett band (F) som 

5 loper genom ett nyp mellan en rullningscylinder (15) och en rullaxel (11), vilket band 
styrs av en ledvals (21) och rullaxeln (11), varvid en ny rullaxel (IT) infors med 
overforingsorgan (32) i beredskaplage och accelereras till banhastigheten d£ en 
pappers- eller kartongrulle (R) som bildas pd en rullaxel (11) blir full, varvid rullaxeln 
(11) med rullen (R) overfors med en overforingsanordning till ett utbyteslage loss fran 

10 rullningscylindern (15) och en ny foraccelerarad rullaxel (IT) overfors till rullnings- 
lage (12), kannetecknat darav, att d& rullaxeln (11) med rullen (R) overfors 
till utbyteslaget loss firin rullningscylindern (15), overfors ledvalsen (21) for bandet (F) 
i kontakt med rullen (R) som bildas pa rullaxeln (11), att ledvalsen (21) overfors med 
rullaxeln (11) till utbyteslage pi sidant satt, att banan (W) under hela utbytet loper 

15 stodd av bandet (F) och via nypet (N 3 ) mellan ledvalsen (21) och rullaxeln (11). 

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat darav, att d& man bringar 
banan (W) att rulla sig pi en ny rullaxel (IT) bringas en vasentlig del av omkretsen av 
den nya rullaxeln (IT) att bli omgiven av bandet (F) och banan (W) genom att overfora 

20 bandet (F) pd valsen (60) for att styra banan (W) kring en ny rullaxel (IT). 

3. Forfarande enligt patentkrav 1 eller 2, kannetecknat darav, att d4 man 
bringar banan (W) att rulla pa en ny rullaxel (IT) skars banan (W) av med en vattens- 
prutningsavskarningsanordning (62) och spetsen av banan (W) bringas genom blisning 

25 att folja ytan av en ny rullaxel (IT) och slutandan av banan (W) lindas kring den 
fardiga rullen (R). 

4. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat darav, att dd rullningen 
flyttas till en ny rullaxel (IT) skar man en spets (W N ) till banan (W) med en vatten- 

30 strilningsavskarningsanordning (71) och att spetsen (W N ) av banan bringas genom 
bl&sning medelst en luftblisningsanordning eller -anordningar (72,73) att folja ytan av 
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en ny rullaxel (IT), banan (W) skars av och rullningen sker pi en ny rullaxel (IT) och 
slutandan (Wg) av banan (W) lindas kring den fardiga rullen. 

5. Anordning enligt patentkrav 4, kannetecknad darav, att di rullningen 
5 flyttas till en ny rullaxel (IT) hills banan (W) fast vid bandet (F) med hjalp av en 

sugzon eller sugzoner (74,75). 

6. Anordning for upprullning av en pappers- eller kartongbana pi en pope-rullstol eller 
motsvarande, vilken anordning innefattar en rullningscylinder (15) och en rullaxel (11), 

10 varvid banan (W) ar anordnad att lopa mellan nypet (N) som bildas av dessa till en 
rullaxel (11), i vilken anordning banan (W) ar stodd under rullningen pi ett band (F) 
som loper genom ett nyp mellan rullningscylindern (15) och rullaxeln (11), vilket band 
(F) ar anordnat att lopa styrt av en ledvals (21) och rullaxeln (11), vilken anordning 
innefattar en overforingsanordning (32) for att infora en ny rullaxel (IT) i nypkontakt 

15 mot rullningscylindern (15) di pappers- eller kartongrullen (R) av den forsta rullaxeln 
blivit full, kannetecknad darav, att anordningen innefattar organ for att 
overfora ledvalsen (21) for bandet (F) tillsammans med rullaxeln (11) i utbyteslage pi 
sidant satt, att banan (W) under hela utbytet ar stodd pi bandet (F) och anordnad att 
lopa via nypet (N 3 ) mellan ledvalsen (21) och rullaxeln (11). 

20 

7. Anordning enligt patentkrav 6, kannetecknad darav, att anordningen 
innefattar organ for att andra stallet (21,23; 121) for ledvalsarna for att reglera 
spanningen pi bandet (F). 

25 8. Anordning enligt patentkrav 6 eller 7, kannetecknad darav, att anord- 
ningen innefattar en skarningsanordning (62;71) for att skara av banan (W) di 
rullningen flyttas till en ny rullaxel (IT) och att anordningen innefattar en blisanord- 
ning eller -anordningar (64,72,73) for att blisa spetsen (W N ) av banan (W) att folja 
ytan av en ny rullaxel (11')- 

30 
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9. Anordning enligt patentkraven 6-8, kannetecknad darav, att anordningen 
innefattar eri vals (60), p& vilken banan (W) och bandet (F) som stoder denna overfors 
p& s&dant satt, att de omger en vasentlig del av omkretsen av den nya rullaxeln (IT). 

5 10. Anordning enligt patentkrav 6 eller 7, kannetecknad darav, att anord- 
ningen innefattar en skarningsanordning (71) fore rullningscylindern (10) for att skara 
av banan (W) di rullningen flyttas till en ny rullaxel (IT), att anordningen innefattar en 
bl4sningsanordning/-anordningar (72,73) for att svanga spetsen (W N ) av banan (W) 
kring den nya rullaxeln (IT). 

10 

11. Anordning enligt patentkrav 10, kannetecknad darav, att anordningen 
innefattar en sugzon/sugzoner (74; 75) i samband med rullningscylindern (10) eller i 
omedelbar narhet av denna for att h&lla banan (W) fast vid bandet (F) da rullningen 
flyttas till en ny rullaxel (11'). 

15 

12. Anordning enligt n&got av foregaende patentkrav, kannetecknad darav, 
att bandet (F) ar en vira, filt eller annan motsvarande luftgenomtranglig vavnad. 



20 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



4, 



THIS PAGE BLANK (usfto) 



94231 




THIS PAGE BLANK (uspto) 



94231 




THIS PAGE BLANK (uspto) 



THIS PAGE BLANK (usfto) 




THIS PAGE (usfto) 




THIS PAGE BLANK (hspid) 




FIG. 8 



PAGE BLANK 



Wsno) 



